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SBN10 / BNGX 10 FREZY A DESTIEKY

EKONOMICKE FREZY PRO VYSOKE POSUVY

Nova fada univerzélnich fréz s tyrbritymi HFC destickami pro produktivni frézovani do Siroké palety material(. Jedinecna konstrukce
umoziuje osadit rovnéz desticky pro frézovani do rohu, a nabizi tak kompletni balicek pro vyrobu forem a zapustek, a to od
hrubovéni az po dokoncovani.

VLASTNOSTI A VYHODY

* Frézy urcené pro kopirovaci frézovani, zajizdéni pod thlem * Kompletni nabidka pro vyrobu forem a zapustek — jedina
(ramping), spiralovou interpolaci, drazkovani a zapichovaci fréza umoznuje obrabéni od hrubovani po dokoncovani
frézovani. Vhodné rovnéz pro Celni frézovani a frézovani do * Produktivita — vysoké posuvy s hloubkou Fezu a3 1 mm
rohu

' * Bezpecnost procesti — vyssi Uhel sestupu pfi zajizdéni pod
¢ Desticky BNGX10 pro hrubovani vysokym posuvem Ghlem (ramping) zlep3uje kontrolu tvorby tiisek
o ANHX10 pro dokoncovaci operace

PFizpuisobitelné — vhodné pro méné tuhé sestavy a velké

* Tri geometrie vhodné pro Siroké spektrum material(i vylozeni
¢ Jedinecna konstrukce pro hladsi fez o Uspora nakladii — univerzalni frézy s desti¢kami BNGX10 se
o Siroka paleta prlimérd fréz 16-42 mm a typi (stopkové, Ctyfmi feznymi hranami

modularni a ndstrcné frézy)

o Specialni konstrukce s vnitinim chlazenim sméfovanym
k fezné hrané

TYPY DESTICEK

BNGX10 ANHX 10

Hrubovani s vysokym posuvem Dokoncovani, Celni frézovani a frézovani do rohu

 Oboustranna desticka se Ctyfmi feznymi hranami ¢ Jednostranna desticka se dvémi reznymi hranami

o Diky HFC konstrukci je vhodna pro hrubovani s vysokym o Pozitivni geometrie vhodna pro velké vyloZeni, eliminaci
posuvem, a to i pi velkém vylozeni vibraci a mensi hluk pfi dokoncovani

o Tri geometrie pokryvajici vétSinu obrabénych materil{
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SBN10 / BNGX 10 FREZY A DESTICKY

BNGX10 - PRiKLAD OBRABENI

Material: CSN 17247 (900Mpa)
Skupina materiald: M
Obrobek: LETECKE SOUCASTKY
Desticka: BNGX 10T308SR-MM:M8345
Chlazent: Ano
PRAMET Konkurence
V 3
Operace ,ySOky, po,suv, ;
kopirovaci frézovani
Nistroi 32E6R040M16- D=32mm; =
) -SBN10-C 5 2ub0) =
Rezné rychlost v, m/min 80 80 %
Posuv na zub f  mm/zub 0,5 0,5 g
Posuy £ mm/min 2389 190  E
Axialni hloubka fezu a, mm 0,7 0,7
Radialni hloubka fezu a, mm 20 20 PRAMET Konkurence
Odebrany objem materidlu = Q | cm3/min 33,4 27,9
min 44 19,5
Trvanlivost T
ks 8 3

po 8 kusech po 3 kusech

GEOMETRIE DESTICEK BNGX10

GEOMETRIE M GEOMETRIE MM GEOMETRIE HM
e QOcelia litiny ¢ Nizkouhlikové oceli, o Zuslechténé a kalené oceli,
korozivzdorné oceli tvrzené litiny

a superslitiny
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B4 OB

K 20°
pmax 1,0 mm
- @::}Vf
o ,NE’/’EKr
4

0,17-0,41

h,,

e
DIN 1835A

MODULAR

ISO

16E2R030A16-SBN10-C
16E2R050A16-SBN10-C
16E2R030A14-SBN10-C
18E2R030A16-SBN10-C
20E3R040A20-SBN10-C
20E3R080A20-SBN10-C
20E3R040A18-SBN10-C
20E4R040A20-SBN10-C
25E4R050A25-SBN10-C
25E4R100A25-SBN10-C
25E4R050A22-SBN10-C
25E5R050A25-SBN10-C
32E5R070A32-SBN10-C
32E6R070A32-SBN10-C
32E5R120A32-SBN10-C
35E5R050A32-SBN10-C
35E6R050A32-SBN10-C
16E2R025M08-SBN10-C
18E2R025M08-SBN10-C
20E3R030M10-SBN10-C
20E4R030M10-SBN10-C
25E4R033M12-SBN10-C
25E5R033M12-SBN10-C
28E5R035M12-SBN10-C
32E5R040M16-SBN10-C
32E6R040M16-SBN10-C
35E6R043M16-SBN10-C

16
16
16
18
20
20
20
20
25
25
25
25
32
32
32
35
35
16
18
20
20
25
25
28
32
32
35

100
150
150
150
130
160
180
130
140
180
220
140
150
150
200
200
200
43
43
49
49
55
55
57
63
63
66

16
16
14
16
20
20
18
20
25
25
b)
25
EY)
32
32
EY)
32
8,5
85

10,5

10,5

12,5

12,5

12,5
17
17
17

10

i [
E
[ee]
=
| a
\
\
i
d -
|
\ i
)
7< © ]
& 4[)»]
d L H M
- 30 - -
- 5 - -
- 30 - -
- 30 - -
- 40 - -
- 80 - -
- 40 - -
- 40 - -
- 5 - -
- 100 - -
- 50 - -
- 50 - -
- 70 - -
- 70 - -
- 120 - -
- 50 - -
- 50 - -
- - 25 M8
- - 25 M8
- - 30 MmI10
- - 30 MI10
- - 33 MR
- - 33 MR
- - 3 MR
- - 40 M6
- - 40 M6
- - 13 M6

2 9 &

8 eQ

- 31100
- 31100
- 31100
- 29200
- 27700
27700
27700
27700
24800
24800
24800
24800
21900
21900
21900
21000
21000
31100
29200
27700
27700
24800
24800
23400
21900
21900
21000

ANENENE

INENENE NN

O oYU U R WNNOUTUTO LT R R R RWWW N NN
AN

AN NENE

RN N N N N N N N N N NN NN N N NN NN ENENENEN =

0,12
0,18
0,15
0,20
0,25
0,29
0,30
0,26
0,42
0,51
0,54
0,50
0,73
0,73
0,94
1,08
1,08
0,03
0,03
0,05
0,05
0,08
0,19
0,10
0,19
0,19
0,22

,-——

[

GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329
GI329

==~

—
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150 DdelllHMbtyp°y°"@“@.Nﬁ;
v

. 40E6R043M16-SBN10-C 40 66 17 - - 43 M1l6 - - 10 -7 6 19600 4 0,26 GI329 CO0310
40E7R043M16-SBN10-C 40 66 17 - - 43 Ml - - 10 -7 7 v 19600 4 0,26 GI329 CO310
40A05R-SMOBN10-C 40 40 16 141 - - - 84 56 -10 -7 5 v 19600 4 0,21 GI329 CO0312
40A07R-SMOBN10-C 40 40 16 141 - - - 84 56 -0 -7 7 v 19600 v 022 GI329 (o312
42A05R-SMOBN10-C 4 40 16 141 - - - 84 56 -10 -7 5 v 19100 4 0,23 GI329 (0312
42A07R-SMOBN10-C 42 40 16 141 - - - 84 56 -10 -7 7 v 19100 4 0,24 GI329 CO0312

el © ©

N
GI329 BNGX 10T3.. ANHX 10T3..

% & ® B F < & £ &

C0310 US42507-T07P 09 M 2,5 7 - - Flag TO7P -
C0312 US42507-T07P 0,9 M 2,5 7 D-TO7P/TO9P FG-15 - HS0830C
Q d d, | S
1073 5,800 2,76 9,92 3,90
i
A
kel ' ©
[ Y
- S >

i T 10 P M KNS H m_-’m @ r, L A
BNGX 10T308SR-M M9325 O 8 08 020 1,05 03 1,0
ﬁ} M8310 | NN | vV 8 08 020 140 03 1,0
M8330 EC N |4 £ - 08 020 1,40 03 1,0
ig} M8340 HOw 3 +/- 08 02 140 03 1,0
3 015 msss W O ® +/- 08 02 140 03 10
g Wgﬁ 8215 | NN | 4 £ - 08 020 1,40 03 1,0
(S
BNGX 10T308SR-MM M9325 4l 4 |4 ® 08 020 083 03 1,0
L*}”L M9340 V B [ | E 08 020 083 03 1,0
- oos M6330 V u | p 08 025 110 03 10
HFC. T e mssto P W] [ 4 08 025 110 03 10
%‘% ms30 W W [ [ [] 4 - 08 025 110 03 10
@ 10 Msso P EC MW s /- 08 025 110 03 10
@ M8345 |4l | [ ] £ 3 +/- 08 025 1,10 03 1,0
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_
CE -
-

i

)

IS0

i i .g .

RHORNORNMNORNORMO

—

14°

0,20
0,20
0,20
0,25
0,25
0,25
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,10
0,05
0,05
0,05

IS0

BNGX 10T308SR-HM

M9325

234
149
137
117

68
62
53

M8310
M8330
8215

M9340

209
155
143
123

72
66
57

P

O
O
U

M

K

M6330

167
149
137
117

65
60
52

ENE

200

.

t 3 3k ¢

08
038
08

104
208
191
164
59
54
46

0,10

0,10
0,10

max

1,00
1,00
1,00

a

pmin
0,1

0,1
0,1

d
p max

142

1,0
1,0
1,0
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Q d d, |
103 5,800 2,76 9,72 4,70
©
° ann
1 \ ISO ? apmin apmax
ANHX 10T320SR-F M8310 m” 0,1 3,0
ll M8330 | M 4 0,1 3,0
M8340 0,1 3,0
e 005 mv
W
@ 12°
S 2 g
IS0 f 2 2 ]
min max E E E
® 005 0,15 400 323 323
8 005 0,12 368 297 297
8 005 0,10 316 255 255
® 005 0,15 203 190 213
M 8 005 0,12 186 175 196
® 005 0,09 160 150 168
® 005 0,15 378 303 340
8 005 0,12 347 278 313
8 005 0,10 298 239 269
® 005 0,15 90 85 95
s 8 005 0,13 83 78 87
8 005 0,11 71 67 75
® 005 0,15 78 70 -
H & 005 0,12 71 64 .
8 005 0,09 61 55 -
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O]

J

1,00

1,00

1,00

D 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,75 0,80 0,90
X.V 1,48 1,35 1,27 1,22 1,19 1,16 1,11 1,08 1,05 1,03 1,00 1,00 1,00
2,87 2,05 1,69 1,48 1,33 1,23 1,09 0,75 0,94 0,90 0,89 0,88 0,88
=X.f
0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,65 0,65 0,67 0,68 0,71 0,72 0,74 0,79
= X.f
‘) % BNGX 10-M BNGX 10-MM BNGX 10-HM
&/ 08 08 08
Nl
‘) % ANHX 10-F
a
F e
ap ‘ 40,0 T T T T T ap ‘ 40,0 T T T T T ap ‘ 40,0 T T T T T
ﬁ 250 ‘BNG)‘(IUTS‘OSSR-‘M(P)‘ } ﬁ 250 gNGX}OTiO?SR-MM(M) | ﬁ 250 | BNGX 10T308SR-HM (H)
16,0 ‘BNG)‘(IGTS‘OBSR-‘M(K)‘ I 16,0 BNGX 10T308SR-MM (S) 16,0
10,0 1 BNGX 10T3085R-M (H) } 10,0 10,0
63 63 63
4,0 4,0 40
25 25 25
16 16 16
10 10 10
063 _—— \ 063 063
04 04 04
| f f I S
¢ 82283822353 = 0 8228382253 ° 822583382228
Iap% 00
25,0 1 ANHX 10T320SR-F } |
16,0
10,0
63
4,0
25 \
16
10
0,63 |-
04
f
© 8228382203 =

10

40
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BNGX 10 (HFC)
a
'@ % 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
16 9,40 12,85 13,36 13,80 14,20 14,56 14,88 15,19 15,47
18 11,40 14,85 15,36 15,80 16,20 16,56 16,88 17,19 17,47
20 13,40 16,85 17,36 17,80 18,20 18,56 18,88 19,19 19,47
25 18,40 21,85 22,36 22,80 23,20 23,56 23,88 24,19 24,47
32 N 25,40 28,85 29,36 29,80 30,20 30,56 30,88 31,19 31,47
35 28,40 31,85 32,36 32,80 33,20 33,56 33,88 34,19 34,47
40 33,40 36,85 37,36 37,80 38,20 38,56 38,88 39,19 39,47
42 35,40 38,85 39,36 39,80 40,20 40,56 40,88 41,19 41,47
a
ﬁ 0,00 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,00
sy - 1,30 1,10 0,90 0,80 0,72 0,68 0,65 0,50
BNGX 10 BNGX 10 (HFC)
a
& g = 2w
16 3,5 0,12
18 35 0,12 s 1,10 0,60 0,30
20 4,0 0,15
25 4,0 0,15
28 4,0 0,17
32 4,0 0,17
35 4,0 0,17
40 4,0 0,17
i) 4,0 0,17
BNGX 10 (HFC) ANHX 10
amaxo ap/l amaxo apll
~ Il ~ Il
16 4,0 1/16 16 1,6 2,65/100
18 4,0 1/16 18 13 2,15/100
20 4,0 1/16 20 11 1,80/100
25 2,8 1/22 25 0,8 1,25/100
28 2,3 1/26 28 0,7 1,10/100
32 19 1/32 32 0,5 0,75/100
35 17 1/35 35 0,5 0,75/100
40 13 1/46 40 0,4 0,55/100
42 13 1/46 8 0,4 0,55/100

1
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12

<9/

&

18
20
25
32
35
40
42

=
&

2,0

i

BNGX 10 (HFC)
Z
0,4
07
07
07
0,7
0,7

0,7
0,7

pm

pm

fmax
>

0,15
0,15
0,15
0,15
0.2
0.2
0.2
0.2

0,438
0,465
0,490
0,548
0,620
0,648
0,693
0,710

0,219

0,566
0,600
0,632
0,707
0,800
0,837
0,894
0,917

0,283

BNGX 107308

10

0,800
0,849
0,894
1,000
1,131
1,183
1,265
1,296

10

0,400

R

1,60

15

0,980
1,039
1,095
1,225
1,386
1,449
1,549
1,587

15

0,490

t

0,44

20

1,131
1,200
1,265
1,414
1,600
1,673
1,789
1,833

ANHX 10

20

0,566

16
18
20
25
28
32
35
40
42

30

1,386
1,470
1,549
1,732
1,960
2,049
2,191
2,245

30

0,693

BNGX 10 (HFC)
.
dmax dun @
31,8 0,5
35,8 0,5
39,8 0,5
49,8 0,5
55,8 0,5
63,8 0,5
69,8 0,5
79,8 0,5
83,8 0,5
40 50
1,600 1,789
1,697 1,897
1,789 2,000
2,000 2,236
2,263 2,530
2,366 2,646
2,530 2,828
2,592 2,898
40 50
0,800 0,894

s
4@

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

0,5

60 80
1,960 2,263
2,078 2,400
2,191 2,530
2,449 2,828
2771 3,200
2,898 3,347
3,098 3,578
3,175 3,666

60 80
0,980 1,131

ANHX 107320

100

2,530
2,683
2,828
3,162
3,578
3,742
4,000
4,099

100

1,265

maxa /D

0,05
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