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VIRTUALNi MODELY PRO KONTROLU
A OPTIMALIZACE TECHNOLOGII OBRABENI

Moderni virtudIni modely strojl a procest
jsou ucinnym néastrojem pro kontrolu a op-
timalizace obrabéni. Pokrocilé virtuaini mo-
dely (digitdlni dvojcata), vyvijené na Fakulté
strojni CVUT v Praze, umoziiuji realistické
simulace chovéani stroji a procest vcéetné
projevu tuhosti systému stroj — nastroj —
obrobek a jeho kmitéani. Obrobky typu for-
ma vznikly 5osym obradbénim a predstavuji
priklad verifikace dat ziskanych simulacemi
na virtualnim stroji.
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Virtudlni digitalni modely stroje a procesu

Na virtudInim modelu stroje, sestaveného z virtu-
alni stanice CNC fidiciho systému stroje, modelu
MKP nosné struktury stroje véetné pohond, fizeni
pohon( a pfivodniho software CVUT pro simulaci
Ubéru materidlu a vizualizaci virtudIniho obrobku,
Ize simulovat cely proces obrdbéni. Vstupem je
NC program, vytvoreny v CAM systému a vystupem
je realistickd vizualizace obrobku vcetné detaill
jakosti obrobenych povrchl viivem kmitani stroje,
nastroje, nebo obrobku.

Pfinosy vyuziti virtualnich modeli
Eliminovany jsou testy na skute¢ném stroji, ¢imz
se setfi ¢as a naklady pfi technické pripravé vy-
roby. Vysledky virtudiniho obrdbéni jsou velmi
dobfe srovnatelné s vysledky redlného obrabéni.
Vyuziti virtudlniho modelu stroje je demonst-
rovadno na ukazce segmentu formy. Optimalizo-
véno bylo nastaveni interpoldtoru stroje s cilem
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VIRTUAL MODEL — MACHINE TOOL DIGITAL TWIN

KONTAKTY

Deviations [um] -100.0 -66.7 -33.3 0.0 33.3 66.7 100

Ukézka vad povrchu (virtudlnich) pro pdvodni nasta-
veni (vlevo) a optimalizované nastaveni (vpravo)

WORKPIECE DIGITAL TWIN

dodrzeni predepsané presnosti tvarové plochy,
zachovani kvality povrchu a zkrédceni ¢asu obra-
béni. Téchto cill bylo dosaZzeno. Pfesnost tvaro-
vé plochy byla dodrzena v pfedepsané toleranci,
pficemz doslo k zlepseni kvality povrchu odstra-
nénim velkého mnoZstvi vad povrchu v podo-
bé& vrypl. Cas obrabéni byl zkrdcen o cca 18 %
z pUvodnich cca 2.09 hod. na 1.45 hod., coz pred-
stavuje vyznamné zvySeni produktivity a snizeni
energetické narocnosti vyroby.

VirtudIni modely stroje a procesu pfindseji vy-
znamné vyhody v odladéni, optimalizaci a zvyso-
vani produktivity vyroby zejména pro 30sé a 50sé
obrabénfi tvaroveé slozitych dilcd.
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