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ZVYSENIi PRODUKTIVITY POMOCIi SYSTEMU
PRO VYROVNANI A UPNUTI OBROBKU

Systém pro vyrovndnia upnuti obrobku je zaméren predevsim na zvyseni produktivity a presnos-
ti. Uplatfiuje se zejména ve strojirenské vyrobé, pro zkrdceni ¢asu vyrovnani a upnuti velkych ob-
robkl. Vyrovnani obrobku je béZzné realizovdno manudlné operatorem, a je s nim spojena znacna

¢asova narocnost.

Pro Ulohu vyrovnani a upnuti obrobku v automa-
tickém reZimu byl pouZit demonstracni rdm uve-
deny na obrazku. Po ustaveni na vyrovnavaci jed-
notky byl rdm nejprve zméren, ndsledné vyrovnan
a upnut, to vse béhem 15 min. Obvykl& ¢asovd na-
ro¢nost pfi ustaveni polohy operdtorem je v tom-
to pripadé 60 min. Na zakladé vysledkd Ize dojit k
z4véru, Ze automatické vyrovnani obrobku je ve
srovndani s manudlnim postupem pro vybranou
soucast az ctyfnasobné rychlejsi. Pfesnost po-
lohovani jednotky je u systému pfimého mérenf
polohy 6 um. Jednotka je schopna s hydraulickym
obvodem pro kompenzaci zatizeni dosdhnout
osové sily az 30 kN, zdvih jednotky je 50 mm.

Nové vyvinuté a testované komplexni feseni, které
automatizuje proces sefizeni a upinani obrobku,
sestdvé z téchto zékladnich ¢asti:

B Moduldrni aktivni upinaci hydraulické jednotky
s centralizovanym fizenim urcené pro upnutf
obrobku v obecné poloze.
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® \/yrovnavaci jednotky umoznuji pfesné automa-
tické polohovani obrobku s ohledem na sourad-
ny systém obrabéciho stroje. Tyto jednotky jsou
navrzeny jako kompaktni mechanismus.

® Ridici systém s HMI pro Fizeni vy$e uvedenych
jednotek a spolupraci s CNC obrdbécim strojem.
Sklada se z Fidiciho PC (pramyslové PC Beckhoff)
al/ O proovladani hydrauliky. PC komunikuje se
sadou vyrovnavacich jednotek a s pfenosnou
dotykovou obrazovkou, kterd je interaktivnim
rozhranim pro komunikaci s vyvinutym soft-
warem LECLIN.

Vyvinuté feSeni Ize pouzit pro sefizovani a upi-
nani rznych typG obrobkl na rlznych strojich.
Navzdory skutecnosti, Zze pocatecni investice do
celkového systému je relativné vysokd, je navr-
hovany vyrovnavaci a upinaci systém moznym
nastrojem pro celkové zvySeni produktivity vy-
roby. Hlavni pfednosti je vyrazné zkraceni doby
vyrovnani a upnuti obrobkd, zvlasté rozmérnych,

na stroji.
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