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Dokonale pfesné CNC dily. To je struéna charakteristika produktu, na ktery

je pravem hrda zlinska, plné éeska fir

ma ACE Tech. Aby viak bylo mozné vyrabét

skuteéné dokonalé dily, musi firma vyuzivat dokonalych strojd. V ACE Techu vsadili
na povéstnou japonskou kvalitu, pfiéemz tFi nejvétsi, sofistikované stroje, které
ve zdejsich dilnach uvidite, nesou zna¢ku Mazak.

Firma se zabyva kusovou a malosériovou vy-
robou. To znamend, Ze né&které zakazky tvoff
pouhych n&kolik jednotek kusd a nejvice kon-
kurenceschopnd je ve 100kusovych, v n&kte-
rych ptipadech az ve 300kusovych sériich.

P¥i nadi kvétnové navitévé nas pochopitelnd
zajimal zdej$i provoz doslova od A do Z. Role
nadeho privodce se ujal Ing. Jan Vrba, zakla-
datel a feditel spole¢nosti. Prochdzeli jsme fir-
mou stejnou cestou, kterou prochdzi materidl
od naskladnéni ptes jednotlivé kroky svého
zpracovani az ke kone&nému vyrobku.

Zacindme v operativnim skladu materialu na
zacatku velké haly (druhy, vetdi sklad je o n&co
ddle na pozemku firmy). Zde mdzeme vidét na-
pitklad rdzné druhy zuslecht&né oceli, vetng
chromo-libdonové, niklové & nerezové. Na-
chézi se zde viak také treba duplex, a superdu-
plex, pficemz podle slov Ing. Vrby, v posledni
dobé roste zdjem o vyrobky z kovi ze slitin, jako
ie daimonik, takZe i tyto materidly jsou zde p¥i-
praveny k naslednému obrobent.

,Ze slitin niklu d&ldme piedevsim pro segment
Oil & Gas, pfipadné energetiku. Ale nase vy-
robky jsou urceny i pro vakuum prémysl, trans-
portni techniku, energetiku a vieobecné stroji-
renstvi,” objasfiuje Jan Vrba.

Ve chvili, kdy je pFijat material pro konkrétni
zakézku, je okamzit& identifikovan, aby pra-
covnici v&déli, o ktery materiél se jednd a byl
k zakdzce ptitazen. To se pochopitelné dgje
prosttednictvim podnikového informaéniho sys-
tému.

»Mdme ERP systém Abra Generation, ktery
neobsahuje pouze ekonomicky modul,” ¥ké
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+Vsechny nase stroje jsou pfipojeny do sité,”
vysvétluje Ing. Vrba dal3i IT vylep3ent. ,Funguji
na samostatném serveru, kde méme k dispozici
archiv programd, takze operdtofi si programy
nahraji piimo ze serveru do svého stroje.”

Vchézime do mistnosti technické pfipravy vy-
roby. T¥ programétofi zde zpracovévaif jednot-
livé zakdzky, voli technologie, pfipravuiji pro-
gramy a zdrojové kédy pro stroje. Poté je nahraijf
na jiz zmin&ny server, ozna&i je a daji se do pi-
pravy dal¥i zakazky. ,Vyrobni dokumenty zahr-
nuji vyrobni ptikaz, kde vsechny operace jsou

Nejnovéjsi verze Fady Integrex — i, vlajkové lodi spoleénosti Mazak. Integrex i-500 je nejvétsim
élenem Fady Integrex i s maximalni kapacitou o prdméru 700mm.Je vybaven dodateénou
délkou loze pro obrabéni dlouhych slozitych obrobkd s vyhodou spoéivajici ve snizeném riziku
kolize mezi soustruznickym vietenem a frézovacimi hlavami. 02 Upinani néstroje do vietena

stroj Integrex i-400.

Jan Vrba. ,Jde o komplexni informaéni sys-
tém, véetné sledovdni vyroby, pracovnich listks,
pldnovdni a podobné&. Mnohé z jeho moduld
mdme specidlng naprogramované pro nase po-
tfeby, abychom o stavu vyroby méli co nejdetail-

Dokonaly piehled

Po zaevidovani zakdzky probihd piiprava pod-
kladd pro vyrobu. Dilce ve strojich, které budou
pro konkrétni vyrobu pouzity, musf byt spravné
naprogramovany.

pod &drovymi kédy, takze méme absolutni pie-
hled o zakdzce jako takové,” pochvaluje si Jan
Vrba. ,Kazdy stroj mé samostatnou zdsuvku,
odkud si operdtor bere vyrobni pFikazy. Ope-
rétofi tak védi, v jakém pofadi maji jednotlivé
zakdzky vyrdbét. Vedouci vyroby mi kazdy tyden
preddvd plany pro jednotlivé stroje,” dodéva.
Nésleduje technické kontrola. Jejim srdcem
jsou 3D méfici stroje — bez t&ch uz se dnes
v pfesné vyrob& naprosto nedd obeijit. Pravé
v tuto chvili jeden z pracovnikd mé&fi labyrintovy
krouzek. Po kontrole je hotovy vyrobek odvezen

Dilce ve strojich, které budou pro konkrétni vyrobu pouzity,
musi byt spravné zméreny.
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Operator edituje program

fidicim systému stroje i-400S.



V souéasné dobé& maji ve spole¢nosti ACE-TECH ¢&tyfi stroje
znaéky Mazak. Konkrétné jde o Mazak Integrex Mazak Integrex
i-500/2500, Mazak Integrexi-400/1500 a Mazak Integrexi-400S/1500.

do skladu k mechanikdm, kte¥i jej pFipravi k ex-
pedici, zabali, zajist logistiku a vyrobek odejde
k zékaznikovi.

Pojdme se viak vratit zp&t a podivat se, jak to
celé vlastné zacalo. Kde se vzala nevelkd, a pfi-
tom velmi Usp&3na firma?

JVystudoval jsem VUT v Brné, automatizaci
a fidici techniku,” vzpomind Ing. Vrba. ,Zdélo
by se tedy, ze jsem urcen k tomu, abych stroje
konstruoval. Po absolvovani VUT jsem viak na-
stoupil jako elektrokonstruktér u firmy ZPS. Mé&l
jsem na starost Fidici systém, tvorbu PLC insta-
lace do strojS, tedy ,0Zivovéni” strojC. V roli kon-
struktéra jsem se viak pfili§ neohfdl. Brzy jsem
v sobé& objevil obchodni talent a stal jsem se
prodejcem japonskych obrébé&cich strojg u firmy
New Tech. V prodeji strojd se mi dafilo nato-
lik dobfe, Ze jsem vygeneroval zékladni kapitdl
k tomu, abych mohl uvazovat o vlastnim podni-
kani. Chtél jsem pokrocit dél a jit smérem, ktery
vlastné predurcilo mé vzd&lani — tedy nejen pro-
ddvat, ale také vyrébét. V roce 2006 jsem tedy
zalozil firmu, pdvodné jesté na zprostiedkovani
prodeje, ale uz v roce 2007 jsme instalovali
prvni stroj a zacali s obrébénim.”

Té&zko fici, jaky tehdy, jen pdr let pted recesi,
mé&ly na Uspéchu firmy podil schopnosti a vile
Jana Vrby a jeho spolupracovnikd, a jaky tehdy
jesté ne zcela nasyceny trh. Tak & tak, firma
rychle rostla a b&hem 18 mésicl zde byly insta-
lovany etyti dalsf stroje.

4Rychly rdst se pochopitelné tykal i obratu,
takZe kdy? nés jako vechny ostatni v roce 2009
zasdhla recese, sice obrat samoziejmé poklesl,
nicméné diky nadim zkuSenostem i technolo-
giim, které jsme uZ v té dob& méli, a diky know-
-how, jak stroje vyuZit, jsme recesi pfekonali,”
tika Vrba. ,Od té doby uZ nerosteme tak rychle,
spiSe jsme kontinudlné ve stabiln&jsi situaci, Ze-
mu? jsme skutecné rédi. Mdme 35 opravdu
schopnych zaméstnancd, diky nimZ velmi dobfe
pokryvdme veskeré zakdzky.”

Dnes firmu ¥di management, sestévajici se,
kromé& Feditele spole¢nosti Ing. Vrby, z jeho

spole&nika, ktery mé na starosti technicky Usek,
z finanéni Yeditelky, obchodniho Feditele a Fedi-
tele vyroby. Firma se stéle rozr@sté a vzhledem
k tomu, Ze, po n&kolikaletém prondjmu, zakou-
pila pozemek, na kterém stojf jejl budovy, ma
navic i kam rdst. AktuéIng je tedy v plénu vy-
stavba dal$i vyrobni haly a skladu.

Na stroji i-400S pravé probiha obréabéni.

RUst firmy byl pochopiteln& provazen i sofisti-
kovan&j$imi a sofistikovan&j$imi zakdazkami.
Na pdvodnich strojich viak jiz nebylo mozné
je dokonale realizovat, a tak v roce 2015 ve-
denf firmy rozhodlo o pofizeni $picky v oboru
— strojd Mazak.

,Nékteré dilce, které jsme vyrabéli, byly vz
natolik slozité, Ze jejich vyrobu bylo potfeba
zjednodusit, abychom si udrzeli efektivitu, a tim
i konkurenceschopnost,” vysvétluje Ing. Vrba.
A na Mazaku je samoziejmé vyroba takovych
dilS jednodussi nez za pouziti standardnich tech-
nologif. Je totiz vyrazné jednodussi vyrobit dilec
na jeden setup na stroji soustruZznicko-frézova-
cim, multifunkénim neZ rozd&lovat operace na

INTEGREX

i-500

,Diky tomu, Ze mdme velmi dobré technologické vybaveni,
sem chodi pracovat kluci, které to bavi,” ¥ika Ing. Vrba (vlevo)
Petru Lazni¢kovi z Yamazaki Mazak.

soustruh a pak vyrobek nékde dofrézovdvat
a pak jej znovu soustruZit zase jinde. Trh se dnes
celkové vyviji sm&rem k &im ddl sloZitéjsim dil-
cdm, slozitéjsim aplikacim. Obycejné stroje jsou
samoziejmé stéle potfeba pro spoustu b&Znych
aplikaci, ale z hlediska sloZit&jsich dilcd uZ jsou
nedostacujici. Proto podle mého nézoru seg-
ment multifunk&nich strojd celosvétové roste
rychleji nez segment béznych strojC.”

V soutasné dob& maji ve spole¢nosti ACE-
-Tech &tyfi stroje znacky Mazak. Konkrétné jde
o Mazak Integrex i-500/2500, Mazak Integrex
i-400/1500 a Mazak Integrex i-400S/1500.

,Tésné po jejich instalaci byl rozjezd vyrazné
pomalejsi, neZ jsem zpocdtku cekal,” vzpomina
Jan Vrba. , Multifunk&ni stroj umoZiiuje vic, ale
lidé se to musi naucit. Ale od chvile, kdy jsme
se s Him strojem naucili pracovat, byl rozdil ne-
skutecny.”

Podle jeho slov i pracovnici firmy velmi po-
zitivn& vnimali posun, jeho? firma po poti-
zen( kazdého ze strojd Mazak dosahla. Vidyf
i jich v8ech se osobné& tyké zvyeni konkurence-
schopnosti oproti firmam, které necht&ji nebo
nemohou do tohoto typu strojd investovat.

,Diky tomu, Ze méme velmi dobré technolo-
gické vybaveni, sem chodf pracovat kluci, které
fo bavi,” konstatuje s uspokojenim Ing. Vrba.
JTi, ktefi se cht&ji rozvijet, si nds sami nachd-
zeji. Pro¢2 Protoze ve véfSiné ostatnich firem
jsou lidé zakonzervovani na urcité drovni, ackoli
citi, Ze maji na vic. U nds se — i diky témto do-
konalym strojdm — rozviji a préce je t&$i. Na-
vic tyto Mazaky jsou jiZ x-t4 generace, fo zna-
mend, Ze jde o vychytané’ stroje. Neméli jsme
s nimi z4dné konstrukéni problémy, nikdy nena-
stal 2&4dny fatdéini problém, se kterym se musf
nutné pocitat u mnoha jinych vyrobcl tohoto
typu strojl. Zde je kazdy kus origindl — odladénd
zélezZitost, kterd prosté pfijela, nainstalovala se,
pfipojila do elekttiny, pFipravily se agregdty
a stroj od té chvile jede. Kdezto u jinych vyrobcl
to tak Uplné neni — jezdi pak servis a ladi se pro-
voz, sem tam néco nefunguje a nedéld to Uplné
to, co byste chtéli... Tady jsme koupili $pickovy
produkt, ktery se ném vypldci.”
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