NASI SPECIALITOU
~ JSOU TECHNICKY
NAROCNE KOMPONENTY
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V daldim dilu serialu reportézi u kli¢ovych zakaznikd spoleénosti Yamazaki Mazak
predstavujeme firmu SpoluWorks Perfecta, vyrobce preciznich komplexnich dilg
pro zdkazniky s vysokymi pozadavky na kvalitu a proces. Jeji vyrobky ,létaji”

v dopravnich letadlech ¢&i ,jezd

Firma se b&hem uplynulych n&kolika mélo rokd
velmi proménila. Od jednodussich dild vyra-
bé&nych ve vice operacich na Uzce zaméienych
CNC strojich ke komplexnim dilém vyrédb&nym
pres jejich sloZitost v jednom pracovnim kroku
na nejmoderngjich multifunkénich obrabécich
centrech.

Doslo i ke zmé&né& od vyrobni a kontrolni do-
kumentace na papite k Fizeni veskerého d&nf
ve firmé& v ramci jednoho robustniho informag-
niho systému — jen diky tomu je schopna vy-
hové&t ndroénym procesnim pozadavkdm ob-
chodnich partnerd. Také tym specializovany na
vyrobu pro jedno prémyslové odvétvi se pro-
ménil na tym sebevédomy, zvladaijici slozitou,
ale pravé proto velmi napliujici praci pro nej-
prdmysl, motorsport, vyroba CNC strojd.

Dosavadni néazev firmy Componenta Perfecta
zacal ptili§ Uzce vymezovat jeji schopnosti,
a profo aktudlng vrista do sité SpoluWorks.

,Tretina nasi produkce je uréena pro skléisky
prémysl, zbytek je vyplnén piesnym obréb&nim
podle vykresu zékaznika. Snazime se oslovovat

CNC obrabéci centrum
Mazak Integrex i-200 ST
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i v MarsRoveru.

Reportaz | www.mmspekirum.com/171235

Jednatel firmy SpoluWorks Perfecta Ota Horak

obory, kde je poptévka po komplexnich dilech
pokud moZno z ndroénych materiéld,” uvédi
jednatel firmy Ota Hordk.

Mezi sluzby zakdzkové vyroby patif CNC ob-
rabéni na soustruzich, frézach, multifunkénich
obrabé&cich centrech japonské spole¢nosti Ma-
zak i dal§f cinnosti k vyrob& komponent, jako je
CNC plazmové navatovani, modelovani a kon-
strukce novych dild realizovand v nejmodernéj-
$ich programech (CAD Autodesk Invertor nebo
GibbsCAM). K Fizeni vyroby je vyuzivan ERP sys-
tém, ktery vzhledem k pfesnému plénovéni pro-
cesd ve firm& umozhuje garantovat kratké do-
daci |h8ty. Firma zpracovavd véechny materidly
pouzivané ve strojirenstvi, po¢inaje plasty, pres
veskeré druhy oceli v&etn& nerezovych, slitiny
hliniku a titan oz ke specidlnim slitindm typu In-
conel a Dameron.

Ve firm& v soucasnosti pracuje v tFism&nném
provozu 54 zaméstnancd, jejichz v&kovy pri-
mér je 37 let. Vé&tsina z nich je mistnich. Spolu-
Works Perfecta si zakladd na kvalifikované pra-
covni sile, proto vyjimkou nejsou ani odbornici
dojizdéjici z témé&¥ 70 km od Kyjova vzdaleného
Brna. V oblasti vzdé&lavani a vyb&ru novych za-
méstnancd firma spolupracuje se strednimi $ko-
lami ve Veseli nad Moravou a ve Straznici.

Zakaznici

Zdakazniky jsou zpravidla inovativni spole¢nosti,
které pozaduji dokonale p¥esné komponenty
nejvy&si kvality. Casto se jednd o provozy se
$tthlou vyrobou, které kladou d8raz na dodavky
presné na urceny cas.

Technologie vyroby a vyroba samotnd ve
firmé& jiz tvoff maximalng 50 % odpov&dnosti
v¢&i zakaznikovi. Tu druhou polovinu tvo¥f
zavazek mit Cinnost procesné dokonale pod
kontrolou, neustale vyhodnocovat préci a na
zakladé toho se stale zlepSovat, byt stopro-
centni v tzv. dodavatelské spolehlivosti. Je za-
pottebi poznévat nejmoderné&jsi technologie

CNC obrabéci centrum
Mazak Variaxis i-600 s vyménikem palet



CNC obrabéci centrum
Mazak Quick Turn Nexus 200-11 MSY
s robotem Kuka

a ty vhodné implementovat ve firm&, aby bylo
mozné vychdazet vsttic novému trendu v z4-
kaznickych pozadavcich — vyrobky vyrobené
rychle, levnéji a p¥i zachovan( nejvyssi kvality.
To je ddvod, pro¢ SpoluWorks Perfecta vyu-
7iva stroje znacky Mazak.

Technologie Mazak byly a jsou nepochybnym
zékladem pro vybudovani nové tvare firmy. Ja-
drem strojnich kapacit je p&t CNC obrdabécich
center Mazak.

Komponenty do vyrobnich strojd

»Prvni obrébéci centrum znac¢ky Mazak jsme
kupovali jesté ve spolecnosti Misan. Vyuzivali
jsme dotaéni pomoci,” uptesiiuje nds privodce
Ota Hordk. ,Jednalo se o CNC obrdbéci cen-
frum Mazak Integrex i-200 ST. Tento stroj byl
pGvodné dimenzovdn a testovdn na skldfské
formy. Vzhledem k tomu, Ze zkuSenosti s nim
jsme méli dobré, rozhodli jsme se nakoupit dalsi
stroje znacky Mazak nejen pro nasi standardni
vyrobu.”

Soub&zné& potizenymi stroji byly Mazak Varia-
xis i-600 (50sé frézovaci centrum s paletovym
systémem, které v sob& sdruzuje hned né&kolik
vyrobnich operaci a ffm umoziuje vyrobu kon-
strukené slozit&sich dilc8) a Mazak Quick Turn
Nexus 200-1I MSY (dvouvFetenovy soustruh
a paletovy zakladag, ktery se sklada z robotu
Kuka a zasobniku).

Sou&asnou chloubou je pak obrébéci cent-
rum Mazak Integrex i-200S s nejnové&j$im ope-

Ukéazka dilu — karburétoru obrobeného pouze
na jednu operaci na CNC obrabécim centru
Mazak Integrex i-200S

ra¢nim systémem Mazatrol Smooth X. Moz-
nosti fohoto stroje dokumentuje obrézek vpravo
nahote zndzorfujici komplexni dil, pro né&jz se
musf sefidit 63 rdznych néstrojd (z kapacity za-
sobniku 72 néstrojd), a presto se cely dil ob-
robi pouze na jedinou operaci — to znamend,
%e do stroje se vlozi kus hlinikové ty¢e a za ho-
dinu a pdl vypadne zcela dokonceny kus (veéetné
precizntho vnittniho povrchu, ktery je skute¢ng
pouze obrobeny a nenf nijak dolestovany).

Strojni kapacity dopliuji tfi CNC soustruhy
a dv& CNC frézky znacky Mori Seiki.

Navarovani dild se provadi na CNC plaz-
movém navafovacim stroji KSK PPC 250 NR 3.
Dosud nenahraditelné je viak ruéni navafovéni
slozitych tvarg, pii kterém se uplatiiuje mistrov-
sky fortel zamé&stnancd.

Na kontroln{ proces v prib&hu a na konci
vyroby dohlizejf vyskoleni zamé&stnanci za po-
uzitt 3D méfictho stroje Mitutoyo Crysta-Apex
S 7106. Profesiondlni p¥istup deklaruje certifi-
kace 1SO 9001:2000.

Oproti obrdb&cim centrdm od konkurence
se stroje Mazak firmé& osvédcily nejvice. Ddraz
je kladen na ndsledny servis a fedeni pfipad-
nych problémd. ,Lidé z Mazaku vnimaiji nase
potieby. Uv&domuji si, Ze vydéldvéme jenom
tehdy, kdy? padd $pona. Réd jezdim do Ma-
zaku na zékaznické dny, kde je mozné se podé-
lit o zkuSenosti také s dalsimi stroji této znacky,”
uzavird jednatel firmy SpoluWorks Perfecta Ota
Horak.

PLACENA INZERCE

& KORLOY

NC3215/NC3220/NC3225

Nova vysoce ucinna povrchova
uprava typu CVD

LP Lamag trisek

(pro stfedné velké rfezné rychlosti)

MP Lamac trisek

(pro stredné velké rezné rychlosti az
dokonCovaci operace)

Zarizeni NC 3200 poskytuje GpIné
feSeni pfi soustruzeni v Sirokém
rozsahu feznych rychlosti, posuvi a
hloubek fezu. Jeho stabilni oviadani
odbéru tfisky zvySuje produktivitu
prace u rfady obrabécich operaci.
Navic snizeni fezné sily zaruCuje stalou
zivotnost nastrojd pfi vysokych feznych
rychlostech a posuvech.

Past 50 years of challenge,
Next 50 years of creativity.

info@korloy.com - www.korloy.com



