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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portdlové stroje

TOS Olomouc

Obrabéci centra

Obrabéci centra WHT 110 (C), WHT 130 (C) tvofi modulovou smykadlem. Doplfujici moduly: periferie pro automatickou

konstrukéni stavebnici, ze které Ize vybérem moduli vyménu nastroji (AVN), automatickou vyménu palet (AVP),

a jejich velikosti sestavit rlizné varianty stroja. technologické pfislusenstvi a rizné stupné zakrytovani
stroje. Obrabéci centra WHT 110 (C), WHT 130 (C) jsou

Zékladni moduly: stojan, st(l, zékladni vieteniky standardné opatteny kompletnim krytovanim, které

s vodorovnou osou vietena a specialni vieteniky zabranuje nezadoucimu rozstfiku chladici kapaliny a rozletu

s frézovacimi hlavami s automaticky fizenou uhlovou trisek.

polohou vietena, pfipadné vieteniky s vysuvnym
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Reference Komponenty PFisluSenstvi Portélové stroje

TOS Olomouc

Obrabéci centra

WHT 110/130 (C)

Nové, vysoce vykonné stroje s ndzvem
WHT 110/ 130 jsou horizontdlni, vyvrtavaci, — S
obrabéci stroje vhodny pro nejnarocné;si
operace, které vyzaduji pfesné vrtani, fezani
z3vity, karuselovéani nebo frézovani.

Stroje WHT 110/ 130 mohou byt koncipovany
jako obrabéci centra s Sirokou skalou
pfidavnych zafizeni, napfiklad automatickou
vyménou technologickych palet, néstroju,
zvlastniho pfislusenstvi, pfidavnych
karuselovacich stoll a fadou dalSich doplrkd,
které uspokoji potieby i téch nejndro¢néjsich
aplikaci v takovych odvétvich, jako jsou letecky vaRNsDORF
primysl, energetika, zemni prace, ropny

primysl a obecné strojirenstvi.

Tyto,,multi-tasking” stroje jsou vhodné pro
kusovou i sériovou vyrobu.

Konfigurace stroje

« WHT 110/ 130 S - tzv.,,small” provedeni stroje s oto¢nym
stolem, otacky pracovniho vietene do 4 000 za minutu

« WHT 110/ 130L - tzv.,large” provedeni stroje s oto¢nym
stolem, otacky pracovniho vietene do 4 000 za minutu

« WHT 110/ 130 C (S /L) - provedeni stroje charakteru
e 1 obrabéciho centra (automaticka vyména palet a zvlastniho
J ,/Z( pfisluSenstvi, pIné zakrytovan) s otackami pracovniho vietene
) az 6 000 za minutu pro WHT 110 a 5 000 za minutu pro WHT 130

- Stroje WHT 110 jsou vybaveny pracovnim vietenem s primérem
112mm

« Stroje WHT 130 jsou vybaveny pracovnim vietenem s priimérem
130 mm

42 TOS VARNSDORF a.s.




Obrabéci centra

Vicestranné vyuziti stroje.

Stroj je vhodny pro frézovani, vrtani, zavitovani,
karuselovaci operace, vyrobu ozubenych kol

a 5ti 0sé obrabéni.

Maximalni automatizace stroje.
Automatickd vymeéna nastroj, zvlastniho
prislusenstvi a technologickych palet.

Maximalni rozméry stroje jsou:
WHT 110: X-3 000 mm,Y-2000mmaZ-2500mm
WHT 130: X-5000 mm,Y -3 000 mmaZ-3000 mm

Uzivatelsky privétivy.

Krytovani stroje je pfizplsobené pro snadny a rychly
servisni pfistup. Jednoduse odnimatelné magnetem
uchycené kryty. Obrabéci centrum je vybaveno
shrnovaci roletou podél osy Z.

Linearni vedeni v osach X, Y, Z zajistuje stroji vysokou
presnost a tuhost vedeni pii velmi nizkém koeficientu
tfeni.

Dva typy centralnich vietenikd:
WHT 110:4 000 rpm, 31 kW, 1 205 Nm
6000 rpm, 31 kW, 1375 Nm

WHT 130: 4 000 rpm, 41 kW, 3 200 Nm
5000 rpm, 41 kW, 1 718 Nm

Monitorovani teploty a jeji kompenzace na stroji.

Siroky sortiment upinacich zafizeni.
Nosnost rotacniho stolu: Karuselovaci stul:
WHT 110: up to 6 000 kg

WHT 130: up to 20 000 kg

Az 4 automaticky vyménitelné palety.

Zéakladni dily rdmu (stoly, palety, podélné a pficné

vvvvv

¢eského plvodu.

Vysoka rychlost posuvi v osach X, Y, Z ve dvou
provedeni:

WHT 110: 25 000 mm/min and 40 000 mm/min
WHT 130: 25 000 mm/min and 36 000 mm/min

Automatickd vymeéna zvldstniho pfislusenstvi
se dvéma uloznymi misty a kryci deskou.

WHT 110: & 1 600 mm, 400 ot / min
WHT 130: & 2 000 mm, 250 ot / min
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Portélové stroje

PiisluSenstvi

Reference Komponenty

TOS Olomouc

Obrabéci centra

TECHNICKE PARAMETRY - ZAKLADNI VARIANTY STROJE

Typ stroje WHT 110S WHT 110L WHT 110 SC WHT 110 LC

Prdmér pracovniho vietena mm 112

Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-6 000
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 31 31
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 1205 1375
Vysuv pracovniho vietena W mm 650

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250 1600 1250 1600
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500 2500 1500 2500
Otocny stul
Pricné prestaveni stolu X mm 1500 2500 1500 2500
Max. hmotnost obrobku kg 6000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250x 1250 1250x 1600 1250x 1250 1250x 1600
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-25000 1-40000

-W mm/min 1-20000

-B 1/min 0,003-3

Zakladni vybava stroju

- Dopravnik tfisek . .
- Krytovani obsluhy stroje . C
- Krytovaniosy Xa Z .

- Prizplisobeni pro ru¢ni vyménu ru¢né stavitelnych
frézovacich hlav

- Délkova diagnostika . .

- Celkova kapotaz stroje
(v¢etné krytovani obsluhy stroje)

- Automatickd vymeéna néstroji AVN 40 .

- PrizpUsobeni pro automatickou vyménu
frézovacich hlav (UPPT)

- CHZ chlazeni nastroje (vnéjsimi tryskami) .

Zéakladni horizontalni stolové stroje, nebo centra jsou ve dvou variantach S (small) nebo L (large). Kazda varianta
ma predem definované parametry (viz tabulka) a vybaveni. Je mozné vybirat pouze ze sortimentu pfislusenstvi
(napf. frézovaci hlavy, licni desky apod.).
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Obrabéci centra
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Stolové stroje

VOLITELNE VARIANTY STROJU

Typ stroje WHT 110 WHT110C

Vietenik

Prdmér pracovniho vietena mm 112

Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-4000 10 -6 000

- - e ©

Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 31 ]
=
(<P

Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 1205 1205 1375 :
>$

Vysuv pracovniho vietena W mm 650

=]
N

—_
o
o

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1250, 1 600, 2 000*

Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500 @
o
:
)
=
Pricné prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000 TOB
-
Max. hmotnost obrobku kg 6000 e~

Rozméry upinaci plochy stolu mm 1250x 1250, 1250x 1600

Karuselovaci stul

’

Pri¢né prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000 E
e
v
Max. hmotnost obrobku / max. zatizeni palety kg 6000 /4 000 =
Rz
Rozméry upinaci plochy stolu mm @ 1600 =
Max. otacky 1/min 400
Automaticka vyména palet
Pricné prestaveni stolu X mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000 >
=
(<5]
Max. hmotnost obrobku kg 4000 S
o
Upinaci plocha palety mm 1250x1250,1250x 1600 g
=
Max. pocet palet ks 2az4
Automaticka vyména nastroju
Pocet uloznych mist - fetézovy zasobnik ks 40, 60, 80
(<P]
Pocet uloznych mist - regélovy zasobnik ks 100 a vice é
C o
Max. prdmér nastroje =
oc
- pfi pIné obsazeném zasobniku mm 125
- pfi volnych sousedicich mistech mm 320
Max. délka nastroje mm 500
o
Cas vymény néstroje s 8 >
=
2
* Pouze pro horizontalni vyvrtavaci stroj WHT 110 o
v
o
[

w
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Portélové stroje

PiisluSenstvi

Reference Komponenty

TOS Olomouc

Obrabéci centra

TECHNICKE PARAMETRY - ZAKLADNI VARIANTY STROJE

Typ stroje WHT 130S WHT 130L WHT 130 SC WHT 130 LC

Prdmér pracovniho vietena mm 130

Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-5000
Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 41 41
Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3200 1718
Vysuv pracovniho vietena W mm 800

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1500 2500 1500 2500
Podélné prestaveni stojanu Z mm 2000 3000 2000 3000
Otocny stul
Pricné prestaveni stolu X mm 2000 4000 2000 4000
Max. hmotnost obrobku kg 20000
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800 x 1800 1800 x 2200 1800 x 1800 1800 x 2 200
Rozsah posuvt (pracovni a rychloposuv) - X, Y, Z mm/min 1-25000 1-36 000

-W mm/min 1-20000

-B 1/min 0,003-3

Zakladni vybava stroju

- Dopravnik tfisek . .
- Krytovani obsluhy stroje . C
- Krytovaniosy Xa Z .

- Prizplisobeni pro ru¢ni vyménu ru¢né stavitelnych
frézovacich hlav

- Délkova diagnostika . .

- Celkova kapotaz stroje
(v¢etné krytovani obsluhy stroje)

- Automatickd vymeéna néstroji AVN 40 .

- PrizpUsobeni pro automatickou vyménu
frézovacich hlav (UPPT)

- CHZ chlazeni nastroje (vnéjsimi tryskami) .

Zéakladni horizontalni stolové stroje, nebo centra jsou ve dvou variantach S (small) nebo L (large). Kazda varianta
ma predem definované parametry (viz tabulka) a vybaveni. Je mozné vybirat pouze ze sortimentu prislusenstvi
(napf. frézovaci hlavy, licni desky apod.).
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Stolové stroje

VOLITELNE VARIANTY STROJU

Typ stroje WHT 130 WHT 130C

Vietenik

Prdmér pracovniho vietena mm 130

Kuzelova dutina pracovniho vietena I1SO 50

Rozsah otécek pracovniho vietena 1/min 10-4000 10-4000 10-5000

- - e ©

Jmenovity vykon hlavniho motoru (S1) kW 41 ]
f ==}
(<P}

Jmenovity kroutici moment na vietenu (S1) Nm 3200 3200 1718 :
>$

Vysuv pracovniho vietena W mm 800

=]
N

—_
o
o

Svislé prestaveni vieteniku Y mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000*
Podélné prestaveni stojanu Z mm 1500, 2 000, 2 500, 3 000 @
o
:
)
=
Pricné prestaveni stolu X mm 2000, 3 000, 4 000, 5 000* Tos
-
Max. hmotnost obrobku kg 20000 e~
Rozméry upinaci plochy stolu mm 1800 1800, 1 800 x 2 200,
y upinactplochy 1800 x 2 500, 2 000 x 3 000, 2 500 x 3 000
:
=
=
Pricné prestaveni stolu X mm 2000, 3 000, 4 000, 5 000* =
v
>N
Max. hmotnost obrobku / max. zatizeni palety kg 10 000 =
Rozméry upinaci plochy stolu mm @ 2000 -
Max. otacky 1/min 250
Automaticka vyména palet
=
Pri¢né prestaveni stolu X mm 2000, 3000, 4 000, 5 000* =
(<5]
=}
Max. hmotnost obrobku kg 16 000 =3
=
P 1600 x 1600, 1600 x 2000 §
Upinaci plocha palety mm @ 2000
Max. pocet palet ks 2az4
Automaticka vyména nastrojl
Pocet uloznych mist - fetézovy zasobnik ks 40, 60, 80 =
=
(5]
Pocet uloznych mist - regalovy zdsobnik ks 100 a vice E
. =
Max. prdmér nastroje
- pfi plné obsazeném zasobniku mm 125
- pfi volnych sousedicich mistech mm 320
Max. délka nastroje mm 500 =
=)
L S =
Cas vymeény nastroje S 16 K=
o
* Pouze pro horizontalni vyvrtavaci stroj WHT 130 8
[

N
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= Ram stroje

) Zéakladni tézké dilce stroje (stoly, palety, podélné a pri¢né loze) jsou

odlitky z 3edé litiny. Stojan stroje je fesen jako dvouplastovy odlitek
tak téz z Sedé litiny s optimalizovanou strukturou. Vysoka
tuhost celé konstrukce stroje, je zajisténa vzajemnym

= spojenim lozi v osach X a Z.
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@ Vyvazovani

o v 7
= Hmotnost vieteniku
v
v je kompenzovana
% hydromechanicky
‘g (hydraulickym valcem)
- s uzitim samostatného
hydraulického zdroje.
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Obrabéci centra

Automaticka vyména technologickych palet

Koncepcné je zafizeni pro vyménu palet zaloZzeno na automatické vyméné
technologickych palet mezi stacionarnimi odkladacimi stanicemi a upinacim
zdkladem palety na stroji. Pfi pouziti 2-paletového systému se palety
vyménuji pfimo mezi odkladacimi stanicemi a strojem. V pfipadé 3 nebo
4-paletového systému se palety vyménuji pomoci rota¢niho manipulatoru.

NahonyosX,Y,Z, W

Nahony linearnich os jsou realizovany pomoci samostatnych servopohon(

s vlozenym femenovym pievodem a kuli¢ckovymi Srouby s vysokym stoupanim.
Nahony osy X a Z jsou realizovany pomoci kulickového Sroubu s rotujici kulickovou
matici. Ndhon osy Y a W je realizovan pomoci rotujiciho kulickového Sroubu.

Vedeni prestavitelnych skupin

Vedeni vsech linedrné prestavitelnych skupin stroje v osach X, Y, Z je
realizovano pomoci pfedepnutych kompaktnich valivych linearnich vedeni.

Vysuvné vieteno je vedeno v dutém vietenu kluzné. Stul je ulozen na velkorozmérovém radidlné-axidlnim valivém

loZisku, které disponuje vysokou inosnosti a tuhosti.

Dopravnik trisek
Ke kazdé varianté stroje je standardné
dodavan dopravnik tfisek.

Ovladani stroje

Ovladani stroje je soustfedéno na hlavnim
ovladacim panelu. Ten je uchycen na oto¢ném,
vertikalné prestavitelném rameni v misté
obsluhy stroje.

Centralni vietenik
Stroj WHT 110 je vybaven centralné vedenym vietenikem. Toto feseni je
optimalni z hlediska rovnomérného tepelného

a silového zatizeni rdmu stroje. Ndhon vietena

je veden pres typizovanou prevodovou skiin
pfipojenou k hlavnimu motoru, v které jsou
elektromechanicky razeny 2 mechanické rady
otacek vietena.

Vysuvné vieteno je vedeno v dutém vietenu kluzné.
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= Obrabéci centra
S Krytovani stroje
g Horizontalni obrabéci stroj

Zéakladni varianta krytovani: krytovani loZi, stojanu
a mista pro ovladani stroje
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Opc¢ni provedeni

(<P}
= Krytovani stroje s automatickou vyménou nastroja:
- krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje a kryt
3 automatické vymeény néstroje
Ao
S
(=19
— Ochranné krytovéni pracovniho prostoru ,KVR":
>
= krytovani lozi, stojanu, mista pro ovladani stroje
2 a ochranné krytovani pracovniho prostoru, které sestava
= ze snimatelné plechové kabiny
=
>
=
% ,C" kryt: krytovani lozi, stojanu, mista pro
g— ovladani stroje a krytovani pracovniho prostoru
2 podélos XaZ
Horizontalni obrabéci centrum
(<P}
L
(=
=
£
(<P)
oc
Kompletni krytovani obrabéciho centra. Jako opce ke
krytovani je mozné si zvolit oplach tfisek, nebo odsavani
pracovniho prostoru.
L
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o
=
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o
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| Inprocesni méteni (kontrola obrobku)
s dotykovou sondou a nezavislym laserovym
odmérovanim.
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specidlniho nastavce oc
(magnetické upinani
obrobku).
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